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DESCRICAO DO PRODUTO

O Shertruckmix Preto Fosco Vinilico — SW048 ¢é indicado para promover aderéncia de primers sobre
superficies metdlicas. Promove agdo anticorrosiva.
O uso deste produto é exclusivo a profissionais devidamente treinados.

A linha Shertruck é recomendada para pintura geral ou parcial na reparagao de veiculos comerciais leves,

vans, caminhdes, Onibus, tratores, trens, manutencdao leve de equipamentos, estruturas metalicas e
implementos rodoviarios e agricolas.

COMPOSICAO

Resina vinilica, pigmentos organicos e inorganicos, solventes aromaticos, estéres e alifaticos.

CARACTERISTICAS

Brilho (UB) 12 +3 UB
Sélidos por volume (%) 12 £+ 3%

Sélidos por massa (%) 18 +3%
Rendimento tedrico (m?/litro) 10 — 12 m?/litro
Espessura da pelicula seca (um) 12 + 2 microns
USO DE EPI

Ler as instrucdes no verso da embalagem antes de utilizar o produto;
Utilizar luvas de borracha nitrilica e 6culos de seguranga para manusear o
produto;

Utilizar mascara respiradora com filtro contra vapores organicos e
particulados ao manusear ou aplicar o produto.

Cddigo: 87.30.5W048 Ficha Técnica BRA-SNBR-R&D-LOG-0027
Revisdo: 03
Data: 15/06/2022



SHERWIN-WILLIAMS. SHERTRUCKM'X PRETO FOSCO
¥ Automotive Finishes VINILICO - 87.30.5W048

Disque Lazzuril 0800 725 4200. Na Grande S&o Paulo ligue (11) 2168 4200.
Acesse nossa pagina: www.sherwin-auto.com.br

PREPARAGAO DE SUPERFICIE

Antes da aplicagao:

Limpar adequadamente a superficie a ser pintada, removendo partes soltas,
m ferrugem, oleosidades e residuos impregnantes com Solugao para Desengraxe
SW466.

CATALISE E/ OU DILUICAO

Em volume:

'1
Q Q 2 partes de Shertruck Preto Fosco Vinilico (SW048);
! ‘ 1 parte de Shertruck Catalisador Vinilico TC (SW052).

APLICACAO

Tempo de vida util (horas): 3 -4 horas.

Viscosidade de aplicagao: 20 — 25 segundos CF4.

Aplicar 2 a 3 passadas com intervalo de 5 a 10 minutos entre passadas;
Pistola HVLP: Pressdo recomendada 30 - 35 lbs/ pol?;

Pistola convencional: Pressdo recomendada 35 - 40 lbs/ pol?;
Agulha/Bico recomendado: 1,3 - 1,4mm.

SECAGEM

Ao ar (25 °C):
Final: 10 minutos.

Em cabine a 60°C
Final: 5 a 10 minutos
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